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ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ К ТЕНДЕРУ 
 

«Работы по ремонту/модернизации электродвигателей/генераторов и аналогичного 
оборудования (кроме применяемых на транспорте) 

(Капитальный ремонт ЭГПА №5)» 
 
1. Предмет работ  
 

Капитальный ремонт турбодвигателя синхронного двухполюсного трехфазного 
тока частоты 50 Гц типа СТД-4000-23 (далее – Двигатель), являющегося приводом 
газоперекачивающего агрегата (далее – ГПА) станционный №5 компрессорной станции 
(далее – КС) №4а «Самсоновка» Акбулакского ЛПУ УМГ «Шымкент». 
 
2. Обоснование работ  
 

КС-4а «Самсоновка» расположена в с.Акбулак Сайрамского района Южно-
Казахстанской области и входит в состав магистрального газопровода (далее – МГ) 
«Бухарский газоносный район – Ташкент-Бишкек-Алматы» (далее «БГР-ТБА»). 

По МГ «БГР-ТБА» природный газ из месторождений Узбекистана и Западных 
регионов Республики Казахстан поставляется потребителям Южных регионов Республики 
Казахстан и Кыргызской Республики. 

ГПА ст.№5 КС-4а «Самсоновка» введен в эксплуатацию в 1979 году, по состоянию 
на 01.06.2016г. наработка ГПА и Двигателя с начала эксплуатации составляет 115 547 ч. 

Согласно главе 1 «Положения о планово-предупредительных ремонтах 
электротехнического оборудования магистральных газопроводов» (далее – Положение, 
утверждено Министерством газовой промышленности СССР в 1978 году), электрические 
двигатели серии СТД-4000-2 подлежат капитальному ремонту с периодичностью 18000 ч 
наработки, но не реже 1 раза в 4 года. 

Последний капитального ремонт Двигателя ГПА ст.№5 КС-4а «Самсоновка», в 
предусмотренном Положением объеме, был произведен в 2009 году, наработка Двигателя 
после капитального ремонта составляет 21 616 часов. 

Для поддержания требуемого по режиму транспорта газа количества резервных 
ГПА в компрессорном цехе КС-4а «Самсоновка», необходимо выполнить капитальный 
ремонт Двигателя ГПА ст.№5 КС-4а «Самсоновка» в соответствии с требованиями 
Положения. 
 
3. Объем работ  
 

Таблица №1 

№ 
п/п 

Полное описание и требуемые технические и 
качественные характеристики работ Ед. изм. 

Кол-
во  

Целевые 
показатели по 
доле местного 
содержания, % 

1 2 3 4 5 
1 Подготовительные работы.    

1.1 
Анализ имеющейся у Заказчика технической 
документации на Оборудование. 

Комплекс 
работ 

1 100 

1.2 
Разработка плана производства работ, 
указанных в настоящей таблице. 

Комплекс 
работ 

1 100 
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1 2 3 4 5 

1.3 

Получение в местных контролирующих 
органах всех необходимых разрешений на 
производство работ, указанных в настоящей 
таблице. 

Комплекс 
работ 

1 100 

2 
Диагностика всех узлов электродвигателя  
(с определением требуемого количества 
обмоточного провода и баббита). 

Комплекс 
работ 

1 100 

3 
Демонтажные работы  
на ГПА ст.№5 КС-4а «Самсоновка».    

3.1 Снятие кожуха наружного вентилятора. Шт. 1 100 
3.2 Демонтаж вентилятора. Шт. 1 100 
3.3 Демонтаж торцевых щитов. Шт. 2 100 
3.4 Снятие коробки выводов. Шт. 2 100 
3.5 Демонтаж проходных изоляторов. Шт. 6 100 

3.6 
Снятие кронштейнов и бандажных колец 
крепления с одной стороны электродвигателя. 

Шт. 1 100 

3.7 
Снятие выводных и соединительных шин 
обмотки. 

Шт. 6 100 

3.8 

Удаление секций обмотки статора 
(производить выемку запеченной 
термореактивной изоляции обмотки статора 
механическим способом, без нагрева активной 
стали, не разрушая изоляцию активной стали 
статора и не ухудшая ее характеристики). 

Шт. 48 100 

3.9 Вывод ротора из статора. Шт. 1 100 

4 
Доставка статора и ротора Двигателя с КС-4а 
«Самсоновка» на ремонтное предприятие. 

Комплекс 
работ 

1 100 

5 Ремонтные работы в заводских условиях.    
5.1 Работы на статоре Двигателя.    

5.1.1 Проверка состояния клиньев обмоток статора. Шт. 48 100 

5.1.2 
Испытание сердечника статора на потери и 
нагрев активной стали. 

Шт. 1 100 

5.1.3 

Изготовление комплекта секций обмотки 
статора из нового медного провода, при этом: 
- для пропитки обмотки статора резольно-
эбоксидным лаком, должен производиться их 
нагрев до температуры не менее 120оС, 
- сушка («запечка») обмоток должна 
осуществляться в 4 цикла. 
1-цикл: 1 сут набор температуры до 95-100оС. 
2-цикл: 1 сут прогрев обмоток до 100оС по 
всем точкам термоконтроля. 
3-цикл: 1 сут набор температуры до 140-150оС 
по всем точкам термоконтроля. 
4-цикл: в пределах 18ч проводить запечку при 
температуре 140-145оС, после произвести 
отключение. 

Шт. 48 100 

5.1.4 Укладка секций обмотки. Шт. 48 100 
5.1.5 Заклиновка пазов. Шт. 48 100 
5.1.6 Пайка и изолировка катушечных соединений. Шт. 48 100 
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1 2 3 4 5 
5.1.7 Испытание обмотки после укладки. Шт. 48 100 
5.1.8 Пропитка статора по технологии «Монолит». Шт. 1 100 
5.1.9 Установка проходных изоляторов. Шт. 6 100 
5.1.10 Установка коробки выводов. Шт. 6 100 
5.1.11 Замена выводных концов. Шт. 6 100 
5.1.12 Замена термопреобразователей сопротивления. Шт. 12 100 
5.1.13 Испытание обмотки статора после пропитки. Шт. 1 100 

5.1.14 
Замена подшипников скольжения с обеих 
сторон статора. 

Шт. 2 100 

5.1.15 
Замена шнурового бандажа лобовой части 
верхнего слоя обмотки статора с 
термообработкой пропиточного состава. 

Шт.  288 100 

5.1.16 
Переизоляция соединительных шин, 
бандажных колец и кронштейнов статора на 
стеклоизоляции. 

Шт.  4 100 

5.1.17 
Установка диффузоров с обеих сторон 
электродвигателя. 

шт.  2 100 

5.1.18 
Установка внутреннего и промежуточного 
щитов с обеих сторон электродвигателя. 

шт. 2 100 

5.1.19 
Установка внутренних маслоуловителей с 
обеих сторон электродвигателя. 

шт. 2 100 

5.1.20 Консервация электродвигателя. 
Комплекс 
работ 

1 100 

5.1.21 
Испытание активной стали статора 
электродвигателя (до ремонта, в процессе 
ремонта и после ремонта). 

Комплекс 
работ 

1 100 

5.1.22 Антикоррозийная покраска электродвигателя. 
Комплекс 
работ 

1 100 

5.2 Работы на роторе Двигателя.    

5.2.1 Дефектоскопия вала ротора. 
Комплекс 
работ 

1 100 

5.2.2 Проверка биений вала ротора. 
Комплекс 
работ 

1 100 

5.2.3 
Шлифовка шеек вала под взрыв-узлы, 
подшипники скольжения.  

Комплекс 
работ 

1 100 

5.2.4 Шлифовка рабочего конца вала. 
Комплекс 
работ 

1 100 

5.2.5 
Динамическая балансировка ротора на 
балансировочном станке. 

Комплекс 
работ 

1 100 

5.2.6 Покраска ротора диэлектрической краской. 
Комплекс 
работ 

1 100 

6 

Доставка отремонтированных статора и ротора 
с ремонтного предприятия на КС-4а 
«Самсоновка» с приложением технической 
документации в соответствии с пунктом 4 
настоящей Технической спецификации. 

Комплекс 
работ 

1 100 

7 
Монтаж электродвигателя (сборку 
электродвигателя произвести с контролем 
сборочных зазоров и щелей). 

Комплекс 
работ 

1 100 
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8 Подключение системы возбуждения. 
Комплекс 
работ 

1 100 

9 Наладка системы возбуждения. 
Комплекс 
работ 

1 100 

10 Проверка и испытание системы возбуждения. 
Комплекс 
работ 

1 100 

11 
Сравнение данных первичных и после 
ремонтных испытаний. 

Комплекс 
работ 

1 100 

12 
Центровка и балансировка электродвигателя в 
сборе. 

Комплекс 
работ 

1 100 

13 
Разработка и согласование с Заказчиком 
программы приемо-сдаточных испытаний. 

Комплекс 
работ 

1 100 

14 
Пуск ЭГПА на холостой режим работы и 72 
часовые испытания под нагрузкой  с участием 
Заказчика. 

Комплекс 
работ 

1 100 

15 

Оформление исполнительной документациив 
соответствии с пунктом 4 настоящей 
Технической спецификации, приемка ЭГПА в 
эксплуатацию, оформление гарантийного 
паспорта ЭГПА. 

Комплекс 
работ 

1 100 

 
4. Требования к оформлению результатов по капитальному ремонту 
 
4.1 Отчетные документы по результатам проведения капитального ремонта Двигателя 
оформляется в виде Формуляра капитального ремонта электродвигателя и акта о приеме-
сдаче отремонтированных, реконструированных, модернизированных объектов основных 
средств.  
4.2 Формуляр капитального ремонта электродвигателя должен быть прошнурован и 
пронумерован, и содержать следующие разделы: 

-  основные сведения об электродвигателе; 
-  основные технические данные электродвигателя; 
-  проведенные работы; 
-  результаты испытаний и измерений (сопротивления изоляции, высоковольтные 

испытаний электрических двигателей, воздушного зазора, размер осевого разбега 
ротора), при этом все приводимые значения и параметры замеров должны иметь 
сравнение с нормативными; 

-  особые меры безопасности при эксплуатации ЭД; 
-  свидетельство о приемке и гарантии. 

4.3 К Формуляру капитального ремонта электродвигателя должны прилагаться: 
-  копии регистрационного свидетельства на электролабораторию с перечнем видов 

энергооборудования и проводимых проверок и измерений; 
-  копии свидетельства о поверки измерительных приборов и оборудовании; 
-  копии квалификационных удостоверений специалистов; 
-  протоколы (акты) испытаний и проверок: все приводимые значения и параметры 

замеров должны иметь сравнение с нормативными 
-  акты сдачи и приемки из ремонта электрооборудования; 
-  копия акта приема-передачи на выполненные работы; 
-  копия технического акта на работы, выполненные в условиях ремонтного 

предприятия; 
-  копия технического задания; 
-  сертификаты использованных материалов. 
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4.4. Формуляр капитального ремонта электродвигателя передается Заказчику в трех 
экземплярах. 
4.5 После выполнения всего объема работ в соответствии с настоящей Технической 
спецификацией, Подрядчик и Заказчик составляют и подписывают: 
- технический акт на выполненные работы; 
- акт приемо-передачи выполненных работ, 
- акт приема-сдачи отремонтированных, реконструированных, модернизированных 

объектов основных средств. 
 
5 Перечень материалов, используемых при выполнении работ 

Таблица №2 

№ Наименование материалов 
Ед. 
изм. 

Кол-
во 

Целевые 
показатели по 
доле местного 
содержания, % 

Страна 
произво-
дитель 

1 
Обмоточный медный провод 
прямоугольного сечения 2,0*5,2 

Кг 1000 0 Импорт 

2 
Картон электротехнический  ЭВ ГОСТ 
2824-86  0,5 мм 

Кг 10 0 Импорт 

3 Синтокартон ПСК 515 Кг 40 100 Казахстан 

4 
Обмоточный провод + изоляция 
(стеклонить) 

Кг 30 0 Импорт 

5 Бензин-растворитель Кг 40 100 Казахстан 

6 
Лента слюдяная пропитанная  
ЛСЭП-934 

Кг 190 0 Импорт 

7 
Материал электроизоляционный РЭМ 
ТУ 16 - 92И37.0086.08 ТУ 0,5мм  

Кг 15 100 Казахстан 

8 Лак КО-85 Кг 15 0 Импорт 
9 Растворитель Р-60 Кг 50 0 Импорт 
10 Стекло-шнур ШС 6мм М 5000 0 Импорт 

11 
Лента герметизирующая самоклеящаяся 
Герлен-Д, ширина 100 мм 

М 1500 0 Импорт 

12 Спирт технический Кг 12 0 Импорт 
13 Припой ПМФ-7 2,0мм Кг 2 0 Импорт 
14 Припой ПОС-45 Кг 2 0 Импорт 

15 
Гетинакс электротехнический листовой 
4мм 

Кг 10 0 Импорт 

16 Стеклотекстолит СТЭФ 4 мм Кг 13 0 Импорт 

17 
Контактные кольца миконитовые 
формовочные 20*30мм 

К-т 1 0 Импорт 

18 
Электрокартонная изоляция. Полосы 
20мм 

К-т 2 0 Импорт 

19 
Бандажное кольцо для стягивания 
секции от вибрации  

Шт. 2 0 Импорт 

 
6 Место выполнения работ  

 
Работы по капитальному ремонт ЭГПА №5 должны быть выполнены и сданы 

Заказчику по адресу: 
Южно-Казахстанская область, Сайрамский район, с. Акбулак, Акбулакское ЛПУ 
УМГ «Шымкент». 
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7 Сроки выполнения работ  
 

Начало работ – со дня подписания договора, 
Завершение работ – до 15.12.2016 г. 

 
8 Особые требования  
 
8.1 Гарантийный срок качества результатов работ должен составлять 24 (двадцать 
четыре) месяца со дня подписания Акта приемки оборудования в эксплуатацию. 
8.2 Тендерная заявка потенциального поставщика должна содержать сведения о 
наличии у него, либо у привлекаемого им в субподрядчика, аккредитованной 
электролаборатории, с приложением нотариально заверенной копии свидетельства об 
аккредитации. 
8.3 Тендерная заявка потенциального поставщика должна содержать сведения о 
наличии у него не менее двух специалистов «Техническая эксплуатация, обслуживание и 
ремонт электрических и электромеханических оборудований» и одного специалиста 
«Технологические машины и оборудования», имеющего опыт работы в области ремонта 
синхронных электродвигателей не менее 3 лет, с подтверждением документов, дипломов. 
 Для подтверждения квалификации своего сотрудника в указанной области, 
потенциальный поставщик должен предоставить следующие документы: нотариально 
засвидетельствованные копии дипломов, сертификатов, свидетельств и других 
документов, подтверждающих квалификацию. 
 Для подтверждения опыта работ своего сотрудника в указанной области, 
потенциальный поставщик должен предоставить следующие документы: оригиналы и/или 
нотариально засвидетельствованные копии трудовой книжки, справок работодателя, 
трудовых договоров, либо иные документы, предусмотренные законодательством РК. 
8.4 Тендерная заявка потенциального поставщика должна содержать сведения о 
прохождении обучения в соответствии Законом «О гражданской защите» и Трудовым 
кодексом специалистов потенциального поставщика, которые планируются к 
задействованию на КС-4а «Самсоновка» при выполнении работ, закупаемых по 
настоящему тендеру, 
 Для подтверждения прохождения такого обучения, потенциальный поставщик 
должен предоставить подтверждающие документы: копии протоколов о проверке знаний, 
либо аттестатов и свидетельств. 
8.5 Тендерная заявка потенциального поставщика должна содержать сведения о 
наличии у него, либо у привлекаемого им в субподрядчика, производственно-ремонтной 
базы (с приложением нотариально засвидетельствованных копий сведений о 
собственнике, государственного акта, технического паспорта и т.д.) оснащенной 
следующим оборудованием (с приложением нотариально засвидетельствованных копий 
паспортов оборудования): 

-  волочильный станок для изготовления прямоугольного провода; 
-  линия формовки плоского провода; 
-  линия стеклообмотки провода; 
-  линия намотки лодочек; 
-  станок гибки на ребро; 
-  лентоизолирующая установка; 
-  растяжное устройство для изготовлении секции обмоток; 
-  запечной пресс; 
-  печь двухкамерная для сушки секции; 
-  грузоподъемные механизмы (кран, тельфер и т.д.) не менее 10 тн. 

 


